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SPOJKOVE PRVKY 3/5/8/12

Devitinasobny spojkovy kotou€ pro planetovy oto€ny stil. Spojkové prvky jsou pouZity jako
sty&na plocha tlakového oleje mezi oto€nym stolem a vyménitelnymi pfipravkovymi paletami.

Postup instalace

Pfed postupem spojeni se umisti spojkova vsuvka
a spojkova mechanika souose naproti sobé.
Z&akladni kotouce obou dilii musi byt umistény ve
vzdalenosti priblizné 2-3 mm od Celni tésnici plochy.
Radialni polohova tolerance nesmi byt pfekrocena.
Spojovaci sila mezi spojkovou vsuvkou a spojkovou
mechanikou vyvolana hydraulickym tlakem podle
vzorce musi byt spolehlivé kompenzovana z vnéjsi
strany. Axialné plsobici Eelni tésnici plochy musi
byt chranény pred znecisténim.

Tésnéni systému (axialni tésnéni) mezi spojkovou
mechanikou a spojkovou vsuvkou pusobi axialné

a je umisténé ve spojkové mechanice.

Axialni tésnéni Ize vyménit pomoci specialniho
montazniho nastroje (viz str. 4).

Diky rovnému a hladkému c&elnimu tvaru
spojkovych prvkd je riziko znecisténi snizeno
a pro uzivatele je zlepSena moznost Cisténi
tésnicich ploch pred spojenim.

Dobré vysledky lze dosahnout oplachnutim
a naslednym vyfoukanim pomoci stlaéeného
vzduchu. Tésnéni spojkové mechaniky je
realizovano ve spodni ¢asti vrtani montazniho
otvoru. Musi byt dodrZzena pozadovana kvalita
povrchu a plocha musi byt v uhlu k Sroubovacimu
zavitu.

VSeobecna technicka data

Jmenovity primér ND 3 ND 5 ND 8 ND 12

Max. provozni tlak 350 bar 350 bar 250 bar 250 bar

Max. pritok 133 cm3/s (8 I/min) 200 cm3/s (121/min) 416 cm3/s (25 1/min) 832 cm?/s (50 |/min)
Oteviraci zdvih 4,5 mm 4,5 mm 7 mm 10 mm

Min. spojovaci sila v

odtlakovaném rezimu 94 N 98 N 98 N 169N

Axidlni spojovaci sila pod
tlakem, na spoj. pol.
Axiélni polohova

tolerance +0,5mm +0,5mm
Radialni polohova
tolerance +0,3mm +0,2 mm

Provozni rezim

FIN]=94 xp[bar] F[N]=154xp][bar] F[N]=314xp[bar] F[N]=70,7xp [bar]

+0,5mm +0,5mm

+0,3mm +0,5mm

1) (pro) natlakované spojeni

2) (pro) odtlakované spojeni

—— Zmény vyhrazeny bez upozornéni.

VSeobecné informace

Spojkové prvky se pouZzivaji
k zabranéni uniku pfi pfenosu
kapalnych nebo plynnych médii.
Spojkové prvky jsou specialni
montazni  dily, které jsou
zabudovany pfimo do uloZzného
télesa.

Té&snéni systému (axialni t&snéni)
mezi  spojkovou  mechanikou
a spojkovou vsuvkou plsobi
axialné a je umisténé ve spojkové
mechanice.

Toto provedeni zajiStuje polohové
tolerance a kompaktnost obou
spojkovych prvkd.

Spole¢nost HYDROKOMP dodava
dva druhy spojkovych prvkid pro
natlakované spojeni a odtlakované
spojeni. Materialy jsou nerezové a
jsou schopny pfenaset vzduch,
kapaliny a vakuum. Pro agresivni
kapaliny jsou dostupné specialni
materialy.

Spojkova mechanika je vzdy pouzita
se spojkovou vsuvkou. Dostupna
jsou rGizna provedeni.

Radi vam poskytneme nase
zkuSenosti.
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SPOJKOVA MECHANIKA

Instalaéni prvek o Ll
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Pratok Q [I/min]
Provedeni Spojkova mechanika
zavitové tleso | (pro) montaz zavitové teleso | zdvitové téleso | (pro)montdZ | zvitové téleso |  (pro) montdZ zavitové tleso |  (pro) montaz
ND 3 3 5 5 5 8 8 12 12
A [mm] M20x1,5 11 M30x1,5 M24x1,5 14 M36x1,5 20 M45x1,5 30
B [mm] 18 14 25 22 19 30 24 40 34,7
C [mm] 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 31 31 41 41
D [mm] 10 - 10 10 - 13 - 18 -
E [mm] 23,5 - 23,5 23,5 2 31 - 49,5 8,5
F [mm] 31 9,5 31 31 9,5 46,5 15,5 57,5 16,5
G [mm] 29 29 29 29 29 44 44 53,1 53,1
H+0,1 [mm] 12 12 12 12 12 - 18 22 22
K [mm] 12,5 - 12,5 12,5 - 19,5 - 24,6 -
L+01 [mm] 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 18 - 20 -
M [mm] 28 7 28 28 7 40 9 50 9
N [mm] 5 5 5 5 5 12 12 12 12
O [mm] 7 7 7 7 7 10 10 12 12
P [mm] 15,5 - 22 18,5 - 28 - 37 -
R [mm] 2x2,6 - 2x4,5 4x2,8 - 2x4,5 - 2x4,5 -
S [mm] - 4,5 - - 45 - 45 - 6
T [mm] - - - - - - 13,5 - 1 8,5
u [mm] - - - - - - 21,5 - 31,5
Dil ¢ KM-
(pro) natlakované spojeni 3-EG002 3-N002 | 460-5-EG003 | 460-5-EG002 | 460-5-N002 |460-8-EG002 | 460-8-N002 12-EG002 12-N002
(pro) odtlakované spojeni 3-EG001 3-N0O1 | 460-5-EG001 | 460-5-EG008 | 460-5-N001 |460-8-EG0O01 | 460-8-NOO1 12-EG001 12-N001
Odpojovaci sila“A* [N] - | 20,1xp|[bar] - - [28,4xp|[bar] -| 45,2xp|bar] - | 96,2xp|bar]
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SPOJKOVA VSUVKA

Instalacni prvek
min. M alternativa
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Odpojovaci
KN-3-S001K, KN-3-5002K sila “A" L, .
KN-460-5-S001L, KN-460-5-5003L PRIKLAD POUZITI
KN-460-5-S001K, KN-460-5-S003K
KN-460-8-S001, KN-460-8-S002
KN-12-5001, KN-12-S002
Prvek se zavitovym télesem
min. M alternativa
oN i
L - ok D+0,2 | .
=2 - )
— ,-"E Spojkovy prvek jako sty¢na plocha tlakového oleje
g ] ~ A TH|[]  pro roboticky vymeénny nastroj.
< s - & o < & 16 : = E K= Celkem systém obsahuije tfi vymé&nné nastroje, které
= 1 & \V4 1] % se pouzivaji pro beztfiskové tvarovani pfi vyrobé
— « g % nahradnich dild na automobily. Hydraulicky tlak je
max. 250 bar a pfi kazdé akci pulsuje nastroj
) A-A priblizné 300krat k jeho max. provoznimu tlaku.
o min.C | A-A X . . .
2 Kazdou sménu (ve 2sménném provozu) jsou
2 nastroje vyménény pfiblizné 60krat. Protoze jsou
KN-3-EG001, KN-3-EG002 obrobky po obrobeni natirany, klade uzivatel hlavni
KN-460-5-EG001, KN-460-5-EG004 diiraz na nizkou rychlost tniku.
N-460-5-EG002, KN-460-5-EG003,
N-460-5-EG006 KN-460-8-EG001, KN-460-8-EG002
KN-12-EG001, KN-12-EG002
Provedeni Spojkova vsuvka
s predpjatym
zavitové (pro) zavitové zavitové (pro) (pro) ventiowym zavitové (pro) zavitové (pro)
téleso montaz téleso téleso montaz montaz |zavitovym télesem téleso montaz téleso montaz
ND 3 3 5 5 5 5 5 8 8 12 12
A [mm] | M20x1,5 13 M28x1 M24x1,5 16 16 M28x1 M30x1,5 21 M45x15 31
B (H7) [mm] 16 16 20 20 20 20 20 25 24 35 35
C [mm] 23 10 25 25 16,5 10 34 26 9 32 12
D [mm] 8,4 114 8,5 8,5 17 114 8,5 8,5 15 13,4 15,4
G [mm] 259 259 27 27 38,1 26 37 29,9 314 40 374
H [mm] 9,8 98 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 18,5 18,5 28,5 28,5
K [mm] 13 10 14 14 16,5 10 19,5 14 9 16,6 12
L [mm] 45 45 45 45 45 45 45 74 7.4 10 10
M [mm] 19 15 19 19 22 15 19 22,5 15 31 21
N [mm] 5 5 5 5 5 5 5 10 10 12 12
P [mm] 15 - 20 18,5 - - 20 24 - 37 -
R [mm] 2x2,6 - 2x4,2 4x2,8 - - 2x4,2 4x3,5 - 2x4,5 -
Dil é. KN-
(pro) natlakované
spojenti 3-EG002 3-5002K | 460-5-EG001 |460-5-EG002 | 460-5-S003L | 460-5-S003K - | 460-8-EG002 | 460-8-5002 | 12-EG002 12-5002
(pro) odtlakované
spojeni 3-EG001 3-5001K | 460-5-EG004 |460-5-EG003 | 460-5-S001L | 460-5-S001K | 460-5-EG006 | 460-8-EGO01 | 460-8-S001 | 12-EG001 12-5001
Odpojovaci sila “A“ [N] - | 201xp[bar] - - [ 31,5xp[bar] | 31,5xp [bar] - - | 45,2xp [bar] - 196,2xp [bar]
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MONTAZNI NASTROJ
|

%

I

Oznaceni ND 3 ND 5
Montazni nastroj Dil¢&. 9000-011 9000-010
Nahradni tésnéni cervené (10 kust) Dil €. D-3-001 D-460-5-001
Nahradni tésnéni Zluté (10 kust) Dil €. D-3-002 D-460-5-002

Cervené pro odtlakované spojeni, Zluté pro natlakované spojeni

PRIKLADY POUZITI

ND 8
9000-013
D-460-8-001
D-460-8-002

Montazni ndastroj pro axidlni tésnéni.
Spojkové prvky HYDROKOMP jsou
navrZeny tak, Ze umoznuji vyménu axialnich
tésnéni. Spoleénost HYDROKOMP vyvinula
montazni ndstroj k usnadnéni vymény
axidlniho tésnéni v prvcich spojkové
mechaniky.

Pouze vytahnéte poSkozené tésnéni pomoci
rysovaci jehly. VloZzte nové té&snéni do
montazniho nastroje a umistéte nastroj nad
spojkovy prvek. Nyni nové té&snéni zasuiite
ruéné zatlatenim do pfesné polohy v axialni
drazce spojkové mechaniky. Po nékolika
minutach je spojkovy systém znovu pfipraven
k provozu.

Spojkové spojovaci bloky pro roboticka
vyménna zarizeni.

Spojkové prvky ND 8, max. provozni tlak 250
bar, Qmax. 25 I/min.

Spole¢nost HYDROKOMP dodala kompletni
spojovaci télesa z hliniku s osazenymi
a odzkousenymi spojkovymi prvky.

Obrazky znazornuji spojkovou vsuvku
respektive blok spojkové mechaniky.

Pouziti v licim nastroji dvouslozkového
plastu.

Pro liti obrobku ze dvou slozek plastu se
predni nastrojova deska otaci o 180° mezi
dvéma procesy liti. Ve dfive pouzivaném
provedeni byly nainstalovany hydraulické
hadice pro pfivod tlakového oleje do
hydraulickych jadrovych stahovaku. Tyto byly
bé&hem operace otaceni nékolikrat rozbity.
Nyni se zabudované spojkové prvky
oddéluji a  pfipojuji  pfivod oleje
v odtlakované fazi béhem kazdé akce
otaCeni. Kromé zlepSeného vyrobniho
procesu je také optimalizovana provozni
bezpecnost a zmetkovost.

Spojkové prvky se zavitovym télesem
v zdkladové desce a vyménné zafizeni pro
vyrobu turbinovych lopatek.

V nékolika specialnich obrabécich strojich je
upevnéno pfiblizné 25 rGznych obrobku
pomoci dvojéinnych hydraulickych valca.
Polohovani a upinani vyménného zafizeni je
realizovano rychlym vyménnym systémem.
Obrobky jsou upinany pouze na svych
koncich. Timto zplsobem je stfedova plocha
pFistupna k obrabéni.
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